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QIROX-Schweißroboter

Schweißroboter der internationalen Spitzenklasse

Als einer der führenden Spezialisten in der Entwicklung und Fertigung hochwerti-
ger Schweißroboter für anspruchsvolle industrielle Anwendungen nutzt CLOOS das 
in Jahrzehnten erworbene Know-how für die kontinuierliche Weiterentwicklung. 
Über die Integration innovativer Technologien gewährleistet die neue Generation 
der QIROX-Schweißroboter zusätzlichen Kundennutzen und Produktionsvorteile. 
Besondere Highlights sind der einzigartige Schutz von Motoren, Steckern und Ge-
trieben im rauhen Schweißbetrieb sowie die Einführung einer optionalen siebten 
Achse. Beides trägt zur erheblichen Steigerung der Flexibilität und Dynamik der 
QIROX-Schweißroboter bei. Dadurch lassen sich automatisierte Schweißprozesse 
deutlich effizienter gestalten. 

Pluspunkte für mehr Produktivität

 n Höhere Dynamik und Gewichtsreduzierung durch schlankeres Produktdesign 
mit abgerundeten, ergonomischen Formen

 n Höchste Flexibilität in der Ausstattung durch modulare Bauweise der 
Robotermechanik

 n Optionale, siebte Achse zur Erweiterung des Arbeitsbereichs und optimalen 
Positionierung des Schweißbrenners

 n Weniger Verschleiß und verbesserte Servicefreundlichkeit durch optimierten 
Kabel-, Stecker- und Motorenschutz 

 n Beste Bearbeitungsqualität durch hohe Wiederholgenauigkeit

 n Hohe Versatzgeschwindigkeiten reduzieren Taktzeiten

 n Bewährte CLOOS-Qualität sichert besonders hohe Standzeiten und lange 
Wartungsintervalle

 n Auf die Produktionsanforderungen abgestimmte Systeme inklusive der 
passenden Hard- und Software
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Varianten

Viele Varianten aus einem Baukasten

Das Geniale an dem QIROX-Roboter ist die modulare Bauweise der gesamten 
Mechanik. Vom Roboterfuß bis zum Achsrohr ist jede Komponente des Schweiß-
roboters perfekt aufeinander abgestimmt. Durch den Einsatz unterschiedlicher 
Bauteile lässt sich für jede Produktionsanforderung ein maßgefertigter Schweiß-
roboter generieren.
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QRH-280
Handgelenk mit Hohlwelle

QRC-290
Classic-Handgelenk

QRC-320/350/410-H
Classic-Handgelenk,
hoher Roboterfuß

QRC-320/350/410
Classic-Handgelenk

QRH-360/390 -H
Handgelenk mit Hohlwelle,
hoher Roboterfuß

QRH-360/390
Handgelenk mit Hohlwelle

QRC-350/410-E
Classic-Handgelenk mit 7. Achse

QRH-360/390-E
Handgelenk mit Hohlwelle, 
mit 7. Achse

Armrohre 

 n Ausführung je nach 
Arbeitsbereich

Schultergelenk

Schwenkarm

Winkelfuß 

Roboterfuß

 n Standard für stehende und 
hängende Montage

 n Hoch für stehende Montage

7. Achse

 n Erweiterter Arbeitsbereich

Handgelenk

 n Classic 

 n Hohlwelle 
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QRH-280
Kompakte Robotermechanik
Handgelenk mit Hohlwelle
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Roboter QRH-280-6

Schwenkbereich

- Achse 1 +170° / -170°

- Achse 2 +90° / -125°

- Achse 3 -180° / +70°

- Achse 4 +179° / -179°

- Achse 5 +125° / -125°

- Achse 6 +300° / -300°

Schwenkgeschwindigkeit

- Achse 1 200 °/sec

- Achse 2 200 °/sec

- Achse 3 200 °/sec

- Achse 4 497 °/sec

- Achse 5 542 °/sec

- Achse 6 750 °/sec

Arbeitsbereich Ø 3800 mm

Arbeitsbereich Achse 5 +90° Ø 2800 mm

Arbeitsbereich Höhe 2250 mm

Nutzlast 6,00 kg

Wiederholgenauigkeit Δ ≤ s +/- 0,05 mm

Störradius 500 mm

Stellfläche Ø 400 mm

Gewicht 90 kg

Technische Daten

QIROX-Roboter QRH: Der Schweißspezialist 

Der QIROX QRH-280 ist ein sechsachsiger Knickarmroboter. Auf einem Sockel oder an einem Roboterpositionierer mon-
tiert, kommt er stehend oder in Überkopfposition zum Einsatz. Das Schlauchpaket wird durch eine im Handgelenk integ-
rierte Hohlwelle geführt. Der QIROX QRH-280 nimmt Schweißbrenner mit einem Gewicht von bis zu 6 kg am Hohlwellen-
Handgelenk auf. 

1. Flexibilität: Modulare Bauweise für maßgeschneiderte Systeme, optimal abgestimmt auf individuelle 
Produktionsanforderungen

2. Prozesssicherheit: Im Handgelenk integrierte Hohlwelle sorgt für erhöhte Standfestigkeit des Brennerschlauchpakets

3. Dynamik: Höhere Dynamik und Gewichtsreduzierung durch schlankeres Produktdesign mit abgerundeten, 
ergonomischen Formen

4. Schnelligkeit: Hohe Achsgeschwindigkeiten für reduzierte Taktzeiten

5. Qualität: Wiederholgenauigkeit, hohe Standzeiten und lange Wartungsintervalle 
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QRC-290
Kompakte Robotermechanik
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Roboter QRC-290-3

Schwenkbereich

- Achse 1 +120° / -120°

- Achse 2 +160° / -90°

- Achse 3 +80° / -200°

- Achse 4 +190° / -190°

- Achse 5 +140° / -140°

- Achse 6 +360° / -360°  

Schwenkgeschwindigkeit

- Achse 1 230 °/sec

- Achse 2 230 °/sec

- Achse 3 230 °/sec

- Achse 4 430 °/sec

- Achse 5 430 °/sec

- Achse 6 630 °/sec  

Arbeitsbereich Ø 3740 mm

Arbeitsbereich Achse 5 +90° Ø 2920 mm

Arbeitsbereich Höhe 1940 mm

Nutzlast 4,00 kg  

Wiederholgenauigkeit Δ ≤ s +/- 0,15 mm

Störradius Ø 550 mm  

Stellfläche 285 mm x 285 mm

Gewicht 105 kg  

Technische Daten

QIROX-Roboter QRC-290: Das Einsteigermodell 

Der QIROX QRC-290 ist ein sechsachsiger Knickarmroboter. Auf einem Sockel oder an einem Roboterpositionierer mon-
tiert, kommt er stehend oder in Überkopfposition zum Einsatz. Der QIROX QRC-290 verfügt über ein Classic-Handgelenk, 
an dem er gas- und wassergekühlte Schweißbrenner mit einem Gewicht von bis zu 4 kg aufnehmen kann.

1. Flexibilität: Modulare Bauweise für maßgeschneiderte Systeme, optimal abgestimmt auf individuelle 
Produktionsanforderungen

2.  Dynamik: Höhere Dynamik und Gewichtsreduzierung durch schlankeres Produktdesign mit abgerundeten, 
ergonomischen Formen

3.  Schnelligkeit: Hohe Achsgeschwindigkeiten für reduzierte Taktzeiten

4. Standfläche: Sehr geringer Platzbedarf bei großer Reichweite

5. Qualität: Wiederholgenauigkeit, hohe Standzeiten und lange Wartungsintervalle 
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QRC-320/350/410-H
Robotermechanik
Classic-Handgelenk, hoher Roboterfuß
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Roboter hoher Fuß QRC-320-H-15 QRC-350-H-15 QRC-410-H-10

Schwenkbereich

- Achse 1 +170 / -170° +170 / -170° +170 / -170°

- Achse 2 +135 / -90° +135 / -90° +135 / -90°

- Achse 3 +80 / -210° +80 / -210° +80 / -210°

- Achse 4 +179 / -179° +179 / -179° +179 / -179°

- Achse 5 +135 / -135° +135 / -135° +135 / -135°

- Achse 6 +300 / -300° +300 / -300° +300 / -300°

Schwenkgeschwindigkeit

- Achse 1 184 °/sec 184 °/sec 184 °/sec

- Achse 2 184 °/sec 184 °/sec 184 °/sec

- Achse 3 177 °/sec 177 °/sec 177 °/sec

- Achse 4 497 °/sec 497 °/sec 497 °/sec

- Achse 5 542 °/sec 542 °/sec 542 °/sec

- Achse 6 528 °/sec 528 °/sec 528 °/sec

Arbeitsbereich Ø 4200 mm Ø 4430 mm Ø 5000 mm

Arbeitsbereich Achse 5 +90° Ø 3200 mm Ø 3440 mm Ø 4020 mm

Arbeitsbereich Höhe 2790 mm 2900 mm 3200 mm

Nutzlast 15,00 kg 15,00 kg 10,00 kg

Wiederholgenauigkeit Δ ≤ s +/- 0,1 mm Δ ≤ s +/- 0,1 mm Δ ≤ s +/- 0,1 mm

Störradius 500 mm 500 mm 500 mm

Stellfläche Ø 500 mm Ø 500 mm Ø 500 mm

Gewicht 255 kg 255 kg 260 kg

Technische Daten

QIROX-Roboter QRC: Das Multitalent 

Der QIROX QRC-320/350/410-H ist ein sechsachsiger Knickarmroboter. Der Roboter besitzt einen speziell für die Boden-
montage entwickelten hohen Fuß und ist auf dem Hallenboden, einem Grundrahmen oder an einem Roboterpositio-
nierer stehend montiert. Der QIROX QRC-320/350/410-H verfügt über ein Classic-Handgelenk, an dem er Schweiß- und 
Schneidbrenner sowie andere Arbeitsmittel mit einem Gewicht von bis zu 15/10 kg aufnimmt. Die Integration eines 
Wechselwerkzeugs am Handgelenk ermöglicht die Nutzung mehrerer Prozesse mit einem Roboter.

1. Flexibilität: Modulare Bauweise für maßgeschneiderte Systeme, optimal abgestimmt auf individuelle 
Produktionsanforderungen 

2. Dynamik: Höhere Dynamik und Gewichtsreduzierung durch schlankeres Produktdesign mit abgerundeten, 
ergonomischen Formen

3. Schnelligkeit: Hohe Achsgeschwindigkeiten für reduzierte Taktzeiten

4. Einsatzspektrum: Wechselwerkzeug ermöglicht die Anwendung unterschiedlicher Prozesse mit einem Roboter 

5. Qualität: Wiederholgenauigkeit, hohe Standzeiten und lange Wartungsintervalle 
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QRC-320/350/410
Robotermechanik
Classic-Handgelenk
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QRC-320-15 QRC-350-15 QRC-410-10

Schwenkbereich

- Achse 1 +170 / -170° +170 / -170° +170 / -170°

- Achse 2 +135 / -90° +135 / -90° +135 / -90°

- Achse 3 +80 / -210° +80 / -210° +80 / -210°

- Achse 4 +179 / -179° +179 / -179° +179 / -179°

- Achse 5 +135 / -135° +135 / -135° +135 / -135°

- Achse 6 +300 / -300° +300 / -300° +300 / -300°

Schwenkgeschwindigkeit

- Achse 1 184 °/sec 184 °/sec 184 °/sec

- Achse 2 184 °/sec 184 °/sec 184 °/sec

- Achse 3 177 °/sec 177 °/sec 177 °/sec

- Achse 4 497 °/sec 497 °/sec 497 °/sec

- Achse 5 542 °/sec 542 °/sec 542 °/sec

- Achse 6 528 °/sec 528 °/sec 528 °/sec

Arbeitsbereich Ø 4200 mm Ø 4430 mm Ø 5000 mm

Arbeitsbereich Achse 5 +90° Ø 3200 mm Ø 3440 mm Ø 4020 mm

Arbeitsbereich Höhe 2470 mm 2580 mm 2880 mm

Nutzlast 15,00 kg 15,00 kg 10,00 kg

Wiederholgenauigkeit Δ ≤ s +/- 0,1 mm Δ ≤ s +/- 0,1 mm Δ ≤ s +/- 0,1 mm

Störradius 500 mm 500 mm 500 mm

Stellfläche Ø 500 mm Ø 500 mm Ø 500 mm

Gewicht 235 kg 235 kg 240 kg

Technische Daten

QIROX-Roboter QRC: Das Multitalent 

Der QIROX QRC-320/350/410 ist ein sechsachsiger Knickarmroboter. Der Roboter kommt meist stehend oder in Über-
kopfposition zum Einsatz und ist auf einem Sockel oder direkt an einem Roboterpositionierer montiert. Der QIROX QRC-
320/350/410 verfügt über ein Classic-Handgelenk, an dem er Schweiß- und Schneidbrenner sowie andere Arbeitsmittel 
mit einem Gewicht von bis zu 15/10 kg aufnimmt. Die Integration eines Wechselwerkzeugs am Handgelenk ermöglicht 
die Nutzung mehrerer Prozesse mit einem Roboter.

1. Flexibilität: Modulare Bauweise für maßgeschneiderte Systeme, optimal abgestimmt auf individuelle 
Produktionsanforderungen 

2. Dynamik: Höhere Dynamik und Gewichtsreduzierung durch schlankeres Produktdesign mit abgerundeten, 
ergonomischen Formen

3. Schnelligkeit: Hohe Achsgeschwindigkeiten für reduzierte Taktzeiten

4. Einsatzspektrum: Wechselwerkzeug ermöglicht die Anwendung unterschiedlicher Prozesse mit einem Roboter 

5. Qualität: Wiederholgenauigkeit, hohe Standzeiten und lange Wartungsintervalle 
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QRH-360/390-H
Robotermechanik  
Hohlwellen-Handgelenk, hoher Roboterfuß
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Roboter hoher Fuß QRH-360-H-15 QRH-390-H-10

Schwenkbereich

- Achse 1 +170 / -170° +170 / -170°

- Achse 2 +135 / -90° +135 / -90°

- Achse 3 +80 / -210° +80 / -210°

- Achse 4 +179 / -179° +179 / -179°

- Achse 5 +125 / -125° +125 / -125°

- Achse 6 +270 / -270° +270 / -270°

Schwenkgeschwindigkeit

- Achse 1 184 °/sec 184 °/sec

- Achse 2 184 °/sec 184 °/sec

- Achse 3 177 °/sec 177 °/sec

- Achse 4 497 °/sec 497 °/sec

- Achse 5 542 °/sec 542 °/sec

- Achse 6 528 °/sec 528 °/sec

Arbeitsbereich Ø 4570 mm Ø 4900 mm

Arbeitsbereich Achse 5 +90° Ø 3570 mm Ø 3900 mm

Arbeitsbereich Höhe 3000 mm 3180 mm

Nutzlast 15,00 kg 10,00 kg

Wiederholgenauigkeit Δ ≤ s +/- 0,1 mm Δ ≤ s +/- 0,1 mm

Störradius 500 mm 500 mm

Stellfläche Ø 500 mm Ø 500 mm

Gewicht 255 kg 260 kg

Technische Daten

QIROX-Roboter QRH: Der Schweißspezialist 

Der QIROX QRH-360/390-H ist ein sechsachsiger Knickarmroboter. Der Roboter besitzt einen speziell für die Boden-
montage entwickelten hohen Fuß und ist auf dem Hallenboden, einem Grundrahmen oder an einem Roboterpositio-
nierer stehend montiert. Das Schlauchpaket wird durch eine im Handgelenk integrierte Hohlwelle geführt. Der QIROX 
QRH-360/390-H nimmt Schweißbrenner mit einem Gewicht von bis zu 15/10 kg am Hohlwellen-Handgelenk auf. 

1. Flexibilität: Modulare Bauweise für maßgeschneiderte Systeme, optimal abgestimmt auf individuelle 
Produktionsanforderungen 

2. Prozesssicherheit: Im Handgelenk integrierte Hohlwelle sorgt für erhöhte Standfestigkeit des Brennerschlauchpakets

3. Dynamik: Höhere Dynamik und Gewichtsreduzierung durch schlankeres Produktdesign mit abgerundeten, 
ergonomischen Formen

4. Schnelligkeit: Hohe Achsgeschwindigkeiten für reduzierte Taktzeiten

5. Qualität: Wiederholgenauigkeit, hohe Standzeiten und lange Wartungsintervalle 
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QRH-360/390
Robotermechanik
Hohlwellen-Handgelenk
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QRH-360-15 QRH-390-10

Schwenkbereich

- Achse 1 +170 / -170° +170 / -170°

- Achse 2 +135 / -90° +135 / -90°

- Achse 3 +80 / -210° +80 / -210°

- Achse 4 +179 / -179° +179 / -179°

- Achse 5 +125 / -125° +125 / -125°

- Achse 6 +270 / -270° +270 / -270°

Schwenkgeschwindigkeit

- Achse 1 184 °/sec 184 °/sec

- Achse 2 184 °/sec 184 °/sec

- Achse 3 177 °/sec 177 °/sec

- Achse 4 497 °/sec 497 °/sec

- Achse 5 542 °/sec 542 °/sec

- Achse 6 528 °/sec 528 °/sec

Arbeitsbereich Ø 4570 mm Ø 4900 mm

Arbeitsbereich Achse 5 +90° Ø 3570 mm Ø 3900 mm

Arbeitsbereich Höhe 2680 mm 2860 mm

Nutzlast 15,00 kg 10,00 kg

Wiederholgenauigkeit Δ ≤ s +/- 0,1 mm Δ ≤ s +/- 0,1 mm

Störradius 500 mm 500 mm

Stellfläche Ø 500 mm Ø 500 mm

Gewicht 235 kg 240 kg

Technische Daten

QIROX-Roboter QRH: Der Schweißspezialist 

Der QIROX QRH-360/390 ist ein sechsachsiger Knickarmroboter. Der Roboter kommt meist stehend oder in 
Überkopfposition zum Einsatz und ist auf einem Sockel oder an einem Roboterpositionierer montiert. Das Schlauchpaket 
wird durch eine im Handgelenk integrierte Hohlwelle geführt. Der QIROX QRH-360/390 nimmt Schweißbrenner mit 
einem Gewicht von bis zu 15/10 kg am Hohlwellen-Handgelenk auf. 

1. Flexibilität: Modulare Bauweise für maßgeschneiderte Systeme, optimal abgestimmt auf individuelle 
Produktionsanforderungen 

2. Prozesssicherheit: Im Handgelenk integrierte Hohlwelle sorgt für erhöhte Standfestigkeit des Brennerschlauchpakets

3. Dynamik: Höhere Dynamik und Gewichtsreduzierung durch schlankeres Produktdesign mit abgerundeten, 
ergonomischen Formen

4. Schnelligkeit: Hohe Achsgeschwindigkeiten für reduzierte Taktzeiten

5. Qualität: Wiederholgenauigkeit, hohe Standzeiten und lange Wartungsintervalle 
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QRC-350/410-E
Robotermechanik
Classic-Handgelenk
7. Achse mit erweitertem Arbeitsbereich 
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Roboter 7. Achse QRC-350-E-15 QRC-410-E-10

Schwenkbereich

- Achse 1 +170 / -170° +170 / -170°

- Achse 2 +135 / -90° +135 / -90°

- Achse 3 +80 / -210° +80 / -210°

- Achse 4 +179 / -179° +179 / -179°

- Achse 5 +135 / -135° +135 / -135°

- Achse 6 +300 / -300° +300 / -300°

- Achse 7 +120 / -120° +120 / -120°

Schwenkgeschwindigkeit

- Achse 1 184 °/sec 184 °/sec

- Achse 2 184 °/sec 184 °/sec

- Achse 3 177 °/sec 177 °/sec

- Achse 4 497 °/sec 497 °/sec

- Achse 5 542 °/sec 542 °/sec

- Achse 6 528 °/sec 528 °/sec

- Achse 7 90 °/sec 90 °/sec

Arbeitsbereich Ø 5470 mm Ø 6100 mm

Arbeitsbereich Achse 5 +90° Ø 4470 mm Ø 5050 mm

Arbeitsbereich Höhe 2830 mm 3120 mm

Nutzlast 15,00 kg 10,00 kg

Wiederholgenauigkeit Δ ≤ s +/- 0,1 mm Δ ≤ s +/- 0,1 mm

Störradius 1050 mm 1050 mm

Stellfläche Ø 500 mm Ø 500 mm

Gewicht 345 kg 350 kg

Technische Daten

QIROX-Roboter QRC-E: Das Multitalent mit hoher Reichweite 

Der QIROX QRC-350/410-E ist ein sechsachsiger Knickarmroboter mit einer Exzenterachse 7, die zwischen Roboterfuß 
und Drehpunkt der Achse 1 integriert ist. Die Bewegungen aller sieben Roboterachsen sind zu 100 Prozent synchronisiert. 
Der Roboter kommt meist stehend oder in Überkopfposition zum Einsatz und ist auf einem Sockel oder direkt an einem 
Roboterpositionierer montiert. Der QIROX QRC-350/410-E verfügt über ein Classic-Handgelenk, an dem er Schweiß- und 
Schneidbrenner sowie andere Arbeitsmittel mit einem Gewicht von bis zu 15/10 kg aufnimmt. Die Integration eines 
Wechselwerkzeugs am Handgelenk ermöglicht die Nutzung mehrerer Prozesse mit einem Roboter.

1. Flexibilität: Modulare Bauweise für maßgeschneiderte Systeme, optimal abgestimmt auf individuelle 
Produktionsanforderungen 

2. Dynamik: Höhere Dynamik und Gewichtsreduzierung durch schlankeres Produktdesign mit abgerundeten, 
ergonomischen Formen

3. Schnelligkeit: Hohe Achsgeschwindigkeiten für reduzierte Taktzeiten

4. Einsatzspektrum: Wechselwerkzeug ermöglicht die Anwendung unterschiedlicher Prozesse mit einem Roboter 

5. Reichweite: Siebte Achse zur Erweiterung des Arbeitsbereichs und optimalen Positionierung des Schweißbrenners

6. Qualität: Wiederholgenauigkeit, hohe Standzeiten und lange Wartungsintervalle
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QRH-360/390-E
Robotermechanik
Hohlwellen-Handgelenk
7. Achse mit erweitertem Arbeitsbereich
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Roboter 7. Achse QRH-360-E-15 QRH-390-E-10

Schwenkbereich

- Achse 1 +170 / -170° +170 / -170°

- Achse 2 +135 / -90° +135 / -90°

- Achse 3 +80 / -210° +80 / -210°

- Achse 4 +179 / -179° +179 / -179°

- Achse 5 +125 / -125° +125 / -125°

- Achse 6 +270 / -270° +270 / -270°

- Achse 7 +120 / -120° +120 / -120°

Schwenkgeschwindigkeit

- Achse 1 184 °/sec 184 °/sec

- Achse 2 184 °/sec 184 °/sec

- Achse 3 177 °/sec 177 °/sec

- Achse 4 497 °/sec 497 °/sec

- Achse 5 542 °/sec 542 °/sec

- Achse 6 528 °/sec 528 °/sec

- Achse 7 90 °/sec 90 °/sec

Arbeitsbereich Ø 5680 mm Ø 6030 mm

Arbeitsbereich Achse 5 +90° Ø 4620 mm Ø 4960 mm

Arbeitsbereich Höhe 2930 mm 3110 mm

Nutzlast 15,00 kg 10,00 kg

Wiederholgenauigkeit Δ ≤ s +/- 0,1 mm Δ ≤ s +/- 0,1 mm

Störradius 1050 mm 1050 mm

Stellfläche Ø 500 mm Ø 500 mm

Gewicht 345 kg 350 kg

Technische Daten

QIROX-Roboter QRH-E: Der Schweißspezialist mit hoher Reichweite 

Der QIROX QRH-360/390-E ist ein sechsachsiger Knickarmroboter mit einer Exzenterachse 7, die zwischen Roboterfuß und 
Drehpunkt der Achse 1 integriert ist. Die Bewegungen aller sieben Roboterachsen sind zu 100 Prozent synchronisiert.
Der Roboter kommt meist stehend oder in Überkopfposition zum Einsatz und ist auf einem Sockel oder an einem Robo-
terpositionierer montiert. Das Schlauchpaket wird durch eine im Handgelenk integrierte Hohlwelle geführt. Der QIROX 
QRH-360/390-E nimmt Schweißbrenner mit einem Gewicht von bis zu 15/10 kg am Hohlwellen-Handgelenk auf.

1. Flexibilität: Modulare Bauweise für maßgeschneiderte Systeme, optimal abgestimmt auf individuelle 
Produktionsanforderungen 

2. Prozesssicherheit: Im Handgelenk integrierte Hohlwelle sorgt für erhöhte Standfestigkeit des Brennerschlauchpakets

3. Dynamik: Höhere Dynamik und Gewichtsreduzierung durch schlankeres Produktdesign mit abgerundeten, 
ergonomischen Formen

4. Schnelligkeit: Hohe Achsgeschwindigkeiten für reduzierte Taktzeiten

5. Reichweite: Siebte Achse zur Erweiterung des Arbeitsbereichs und optimalen Positionierung des Schweißbrenners

6. Qualität: Wiederholgenauigkeit, hohe Standzeiten und lange Wartungsintervalle
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Anbauteile
Robotermechanik

1. Roboterschweißbrenner

 n Eindrahtschweißbrenner

 n Tandemschweißbrenner

 n WIG-Schweißbrenner

CLOOS-Roboterschweißbrenner sind das Ergebnis von jahrelanger Entwicklung 
und Erfahrung auf dem Gebiet des automatisierten MIG/MAG-Schweißens.  
Der Schweißbrenner wird mit einem Halter am Roboterflansch montiert. In 
diesem ist eine Kollisionsabschaltung integriert.

2. Werkzeugwechselsystem

Ermöglicht die Kombination von unterschiedlichen Prozessen und Verfahren 
oder den Einsatz von mehreren Schweißbrennern mit verschiedenen 
Geometrien an einem Roboter.

3. Integrierter Drahtvorschub DuoDrive

Das intelligente Drahtantriebssystem DuoDrive transportiert sicher und zu-
verlässig vor allem dünne und weiche Schweißdrähte, ohne die Bewegungs-
freiheit des Roboters einzuschränken. Die schlanke und kompakte Bauform 
des Drahtantriebs garantiert eine optimale Zugänglichkeit in engen Räumen. 

4. Weitere Anwendungen

Auf Wunsch liefern wir individuelle Spezialanfertigungen:

 n Laser- und Laser-Hybrid

 n Schneiden

 n Handling

 n Spezialanwendungen, z.B. Brenner/Greiferkombination



> 25Weld your way.

Effizienz ...

Control Weld
Zuverlässiger MSG-Schweißprozess für 
dünne und dicke Materialien

Rapid Weld
Hochleistungs-MSG-Sprühlichtbogen 
für effizientes Schweißen

Cold Weld
Wärmereduzierter MSG-AC-Pulslichtbo-
gen für optimale Schweißergebnisse bei 
empfindlichen Materialien

Tandem Weld
Kombination aus zwei synchroni-
sierten MSG-Lichtbögen für doppelte 
Leistung

Narrow Gap Weld
MSG-Prozess mit Engspalttechnik für 
effizientes Dickblechschweißen

WIG-Schweißen
Zuverlässiges Verfahren für sauberes 
und präzises Schweißen 

Laser Hybrid Weld
Kombination aus Laserschweißen und 
MSG-Lichtbogen für maximale Wirt-
schaftlichkeit und Qualität

Vari Weld
MSG-Pulslichtbogen für optimale 
Schweißergebnisse bei anspruchsvol-
len Bedingungen

Speed Weld
Stabiler MSG-Pulslichtbogen für 
vielfältige Anwendungsbereiche

... durch moderne 
Prozesse
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Das Multitalent QRC

Anbauteile
Robotermechanik

DuoDrive Standard

Eindraht

Tandem

 n MSG

 n WIG

 n CUT

Erweiterung des Einsatzspektrums
durch ein Werkzeugwechselsystem
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QRH-280-6 Ø 3800 mm 6 kg X X X

QRC-290-4 Ø 3740 mm 4 kg X X

QRC-320-15 Ø 4200 mm 15 kg X X X X X X X X X

QRC-350-15 Ø 4430 mm 15 kg X X X X X X X X X

QRC-410-10 Ø 5000 mm 10 kg X X X X X X X

QRC-350-E-15 Ø 5470 mm 15 kg X X X X X X X X

QRC-410-E-10 Ø 6100 mm 10 kg X X X X X X X

QRH-360-15 Ø 4570 mm 15 kg X X X

QRH-390-10 Ø 4900 mm 10 kg X X X

QRH-360-E-15 Ø 5680 mm 15 kg X X X

QRH-390-E-10 Ø 6030 mm 10 kg X X X

QIROX-Roboter im Vergleich

Der Schweißspezialist QRH

DuoDrive Standard n MSG

Eindraht
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Weitere 
Informationen

QIROX-Controller

Optimale Mensch-Maschine-Schnittstelle
Ein digitales Antriebssystem mit hoher Rechenleistung 
sorgt für ein dynamisches Bewegungsverhalten und eine 
hohe Bahngenauigkeit des Roboters im Schweißprozess. 
Alle Prozesse werden über einen Industrie-PC gesteuert, 
der es ermöglicht, sieben interne Roboterachsen und bis zu 
zwölf externe periphere Achsen simultan zu steuern. 

QIROX-Sensoren

Beste Qualität bei jeder Schweißnaht
Mit unseren QIROX-Sensorsystemen erzielen Sie optimale 
Schweißergebnisse und eine exzellente Qualität durch 
exakt ablaufende Schweißvorgänge. Für unterschiedlichste 
Materialien und Anwendungen stehen Ihnen vier praxis-
bewährte CLOOS-Sensoren zur Auswahl: Taktiler Sensor, 
Lichtbogensensor, Laser-Offline-Sensor und Laser-Online-
Sensor. 

Das Schweißen

Prozessvielfalt in Perfektion
Mit einer großen Bandbreite an bewährten und innovati-
ven Prozessen für manuelle und automatisierte Schweiß-
anwendungen bieten wir Ihnen zukunftsorientierte Lösun-
gen für exzellente Qualität, höchste Wirtschaftlichkeit und 
Produktivität. 

Anwendungsbeispiele

Maßgeschneiderte Lösungen für unterschiedlichste  
Branchen
Mit hoher Innovationskraft erarbeiten wir für Sie indivi-
dualisierte Lösungen, mit denen Sie den wachsenden An-
forderungen in Ihrer Branche gerecht werden. Kunden aus 
unterschiedlichsten Branchen vertrauen seit Jahrzehnten 
auf unsere Schweißtechnologien und unser Know-how. 
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Der Weg ...

... zu Ihrem Erfolg.

Planung

Fertigung

Inbetriebnahme

Training

Service

Beratung

Konstruktion

Mit unserem umfassenden „Pre-Service“ betreuen 
wir Ihr Projekt von Anfang an und übertragen 
unsere ganzheitliche Prozesskompetenz auf Ihr 
Bauteil.

Gemeinsam erarbeiten wir einen 
Lösungsvorschlag, der optimal auf Ihre 
individuellen Anforderungen abgestimmt ist. 

Durch den modularen Aufbau unserer 
Produktserien entwickeln wir für Sie maßgefertigte 
Lösungen, die jeder Produktionsanforderung 
gerecht werden.

Die Schweißgeräte- und Robotertechnologie ist 
unsere Stärke – mit eingebauter Kernkompetenz: 
der Lichtbogen.

Unsere Spezialisten führen die Installation Schritt 
für Schritt in Ihrer Werkshalle durch und prüfen 
Ihre Anlage auf einwandfreie Funktionalität.

In unserem modernen Trainingszentrum schulen 
wir Ihre Mitarbeiter und Servicetechniker 
praxisnah für die Programmierung, Handhabung 
und Wartung

Unser Kompetenzteam berät Sie bei allen 
Erweiterungen, Modifizierungen und 
Überholungen Ihrer bestehenden Roboter- und 
Schweißsysteme. 
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Pionierarbeit

Seit fast 100 Jahren gehören wir stets zu den Pionieren, 
wenn es um neue Technologien rund um das manuelle und 
automatisierte Schweißen geht.

Robotermontage im Jahre 1995

Auslieferung erster Schweißroboter: 1977

1982: Entwicklung und Bau von Roboter und 

Steuerung aus einer Hand: CLOOS

Lieferung von verketteten Systemen: 1985

CLOOS-Schweißanlagen auf der ganzen Welt kommunizieren 
heute schon Werkzeugträger, Roboter, Stromquellen und 
übergeordnete Steuerungen erfolgreich miteinander.

Mit unseren Lösungen für das automatisierte Schweißen 
machen wir Sie schneller, wirtschaftlicher und flexibler – und 
damit fit für die Fertigung der Zukunft!

Bereits seit 1977 nutzen wir Industrieroboter zum automa-
tisierten MSG-Schweißen. Kurz darauf entwickelten wir uns 
zum Komplettlösungsanbieter weiter. Denn – angefangen 
von der Schweißtechnik über die Robotermechanik und 
-steuerung bis hin zu Positionierern, Software und Sensorik – 
bei uns erhalten Sie alle relevanten Komponenten aus einer 
Hand. Seit einigen Jahren tendieren viele Automationslösun-
gen zu stark verketteten Anlagen mit selbstständiger Bautei-
lidentifizierung und automatischen Be- und Entladeprozes-
sen. Auch in der Schweißtechnik gewinnen Digitalisierung 
und Vernetzung verstärkt an Bedeutung. Dabei sind unsere 
Produkte längst bereit für die vierte industrielle Revolution. In 
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Mit CLOOS schweißen 

und schneiden Sie ...

… alle metallischen Werkstoffe!

… alle Materialstärken von
0,5 bis 300 mm!

... mit innovativen Prozessen!

…  wie Sie es brauchen,
manuell oder automatisiert!

... effizient und individuell!

... mit vielen zusätzlichen
Serviceleistungen!

... in allen Branchen!

... weltweit!

... seit fast 100 Jahren!

... zur vollsten Zufriedenheit!

... alles aus einer Hand!



Austria
CLOOS Austria GmbH
A-2362 Biedermannsdorf
www.cloos.co.at

Belgium/Netherlands/Luxembourg
CLOOS Benelux N.V.
B-3300 Tienen
www.cloos.be

China
CLOOS Welding Technology (Beijing) Ltd.
Beijing 101113
www.cloos.cn

Czech Republic
CLOOS Praha GmbH
CZ-25242 Jesenice
www.cloos.cz

Great Britain
CLOOS UK Ltd.
GB-Wolverhampton WV 10 6 HR
www.cloos.co.uk

India
CLOOS India Welding Technologies Pvt 
Ltd.
PUNE 411 014
www.cloos.in

Mexico
CLOOS Robotic de Mexico
Apodaca, N.L. México
CL.66000
www.cloos.com.mx

Russia
OOO CLOOS Vostok
RU-125445 Moskau
www.cloos.ru

Switzerland
CLOOS Electronic GmbH
CH-2400 Le Locle
www.cloos.ch

Turkey
CLOOS Kaynak Teknik Sanayi Ltd. Sti.
41400 Gebze Kocaeli Türkiye
www.cloos.com.tr

USA
CLOOS Robotic Welding Inc.
USA-Schaumburg, Illinois 60193
www.cloosrobot.com

Weltweit!

Carl Cloos Schweißtechnik GmbH
Hauptverwaltung: Industriestraße 22-36
Zentrallager: Carl-Cloos-Straße
35708 Haiger
GERMANY

Telefon +49 (0)2773 85-0
Telefax +49 (0)2773 85-275
E-Mail info@cloos.de
www.cloos.de
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